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) Computertomografie

CT erginzt perfekt die additive Fertigung

Bei der Qualitdtsprifung stossen herkbmmliche Verfahren an ihre Grenzen, wenn die Geometrie eines Bauteils

komplexe Formen aufweist. Abhilfe schafft die Computertomografie (CT): Zerstérungsfrei ldsst sich das Bauteil

auf seine Nenngeometrie testen. Schwachstellen lassen sich umgehend ausmerzen. Bauteile lassen sich zudem
mittels CT digitalisieren und additiv herstellen, wenn noch keine Zeichnung oder 3D-Daten vorhanden sind.

Bauteile werden additiv oft aus einem
Stiick und montagefrei hergestellt. Das hat
klare Vorteile: Kosten sinken, Durchlaufzei-
ten verkurzen sich und das Material wird
effizienter verwendet. Ausserdem bietet
die additive Fertigung die Umsetzung von
komplexen Geometrien wie z.B. Kanéle
und Kammern. Dies stellt dann wiederum
die Qualitatssicherung vor Herausforde-
rungen, da solche Bauteile kaum mehr mit
Hilfe konventioneller Messtechnik (z.B.
Handmessmittel, 3D-Koordinatenmessge-
rate) auf ihre Spezifikationen gepruft wer-
den kénnen.

Additiv gefertigte Bauteile
zerstorungsfrei priifen

Hier kommen die Vorteile des CT-Verfah-
rens perfekt zum Tragen: Es gibt keine Zu-
ganglichkeitsprobleme, so dass auch in-
nenliegende, komplexe Geometrien vollig
zerstorungsfrei auf ihre Spezifikationen
prafbar sind. Mittels Soll-Ist-Vergleich ist
das Bauteil in kirzester Zeit auf seine
Nenngeometrie untersucht. Eine visuelle
Auswertung mittels Falschfarbendarstel-
lung vereinfacht die Bewertung, ob die
Sperzifikationen des gepriften Bauteils ein-
gehalten wurden. Reichen die Wandstér-
ken aus? Auch diese Frage beantwortet
eine Analyse der CT-Daten. Die erstellten
Auswertungen und Analysen lassen sich
mittels «Viewer Projekt» interaktiv in 3D
betrachten und weiter analysieren.

Bauteile per CT digitalisieren
fiir additive Herstellung

Was tun, wenn eine Bauteilserie additiv
hergestellt werden soll, es davon weder

eine Zeichnung noch 3D-Daten der Nenn-
geometrie gibt? Auch hier erganzt das CT-
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Additiv  hergestelltes Gehdrschutzgehduse
wird von MessX mit der Nenngeometrie ver-
glichen.

Verfahren die additive Fertigung perfekt:
Das reale Bauteil wird im CT vollstandig
digitalisiert. Danach wird eine STL-Datei
mit den vollsténdigen Daten der aussen-
und innenliegenden Oberflachen des Bau-
teils extrahiert, welche direkt fir die addi-
tive Herstellung verwendet werden kann.
Gewiinschte Anpassungen kénnen selbst-
verstandlich in die STL-Datei einfliessen.
Fehlstellen oder sonstige Defekte am be-
stehenden Bauteil kdnnen problemlos —
quasi virtuell — korrigiert werden.

Beispiel 1: T-Stiick-Verbindungswinkel

optimieren

MessX hat ein spritzgegossenes T-Sttick
(Verbindungswinkel), das unter der vorge-
sehenen Belastung gebrochen ist, im CT-
Verfahren untersucht. Das Problem wurde
sofort sichtbar: Vakuolen im kritischen Be-
reich schwéchten das Material und fuhrten
unter Belastung zum Bruch. Aus den er-
stellten CT-Daten wurde eine STL-Datei
mit Informationen zur dusseren und inne-
ren Oberfldche des Bauteils extrahiert. Die
Geometrie wurde an den kritischen Stellen

Dank CT-Verfahren konnte die Schwachstelle
in diesen Verbindungswinkeln gefunden wer-
den.

mit einer Wabenstruktur verstarkt. Die pro-
dartis AG fertigte das neue Bauteil additiv.
Im Praxistest hielten die optimierten Teile
weit Uber der geforderten Belastung stand.

Beispiel 2: Gehorschutz-Gehduse

im Test

prodartis produzierte fir Phonak Commu-
nications AG 35000 Gehorschutz-Gehdu-
se. Das Besondere an diesem Gehor-
schutz: jedes Gehduse ist ein Unikat. Die
Geometrie ist an die Gehorgangsform des
Kunden individuell angepasst. Was mit
herkdmmlichen Testmethoden nicht zu
bewdltigen ware, konnte dank CT-Verfah-
ren zielorientiert und effizient realisiert
werden.
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